Tankrevisionen

Tanks und Behalter
Prifen | Reparieren | Schleifen

amotec AG - Ihr Partner fir Montagetechnik,
Anlagen und Rohrleitungsbau.
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Tankrevisionen

Werterhaltung lhrer Anlagen durch
optimale Instandhaltung.

Beste Voraussetzungen fur eine
effiziente Produktion

Tanks und Behélter aus Edelstahl sind Wechselbelastun-
gen unterworfen.

Wechselnde Temperaturen, mechanische und chemi-
sche Einwirkungen flhren mit der Zeit zu Korrosion,
Rissbildung, Nahtundichtigkeiten oder mechanischen
Schéaden.

Es kann aber auch sein, dass im Verlaufe der Zeit ein
Tank oder Behalter umgebaut wird. Modifiziert mit zu-
satzlichen Zu- und Ablaufen, einem anderen Rihrwerk,
Anpassungen bezuglich Heiz- und Kihimedien, neue
Instrumentierung usw.

amotec AG verfligt Uber das Zertifikat CE 1250, Modul H
fir Druckgeréte, Druckbehalter und Rohrleitungen.
Dieses Zertifikat berechtigt uns, alle Reparaturen an Be-
héltern, Druckbehéltern und Rohrleitungssystemen
durchzuflihren.
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Zertifikat

Die Zertif i fe
bescheinigt, dass die Firma

y Center AG

JAG Jakob AG Prozesstechnik
Industriestrasse 20
CH-2555 Briigg BE

Rue de la Roche-de Mars 12
CH-2900 Porrentruy

fiir den Geltungsbereich

Anlagenbau, Automation, Schaltanlagenbau
Prozess-Steuerungs-Systeme, Robotik

ein Qualitdtsmanagementsystem
erfolgreich anwendet nach

1S0 9001:2015

Registriernummer: 21-172-033
Erstzertifizierung: 01.05.2018
Rezertifizierung: 11.03.2021
Gultig ab: 01.05.2021
GUltig bis: 30.04.2024

Heinrich A. Bieler
Leiter der Zertifizierungsstelle

Wallisellen, 23.03.2021

Swiss Safety Center AG, Certifications
Richtistrasse 15, CH-8304 Wallissllen

Ein Unternehmen der SVTI-Gruppe, Mitglied des VATUV

Hauptsitz JAG Jakob AG ISO 9001:2015 Zertifikat

o
SVSs éASS

SchweilRzertifikat

SVS-EN1090-2.00166.2017.005

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1
zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller amotec AG

Erlenauweg 13
3110 Minsingen

EN 1090-2:2018

Ausfiihrungsklasse EXC3 nach EN 1090-2

SchweiBprozess(e) 135 - MAG-SchweiBen mit Massivdrahtelektrode
alorommmmmier mach DN BN 150 4003) 141 - Wolfram-Inertgas-SchweiBen
Werkstoffgruppe
ach CEN ISO/TR 15606 und EN 1090-2 (2018), Tabelle &
Verantwortlich

e
SchweiRaufsichtsperson
Tt vrrame Ao, Oaliaton

gt vemoms

Bernhard Ruppnig, IWS/Stufe B

Vertreter Hamid Ukhagjaj, IWS/Stufe B
it Vorname, Name, Qualfiktion,
Gebursdatum)

Bestétigung

Gilltigkeitsbeginn 29.03.2017
Giltigkeitsdauer 14.07.2024
Bemerkungen siehe Riickseite

Ausstellungsort/-datum pl-ing. Gratter

e

Basel, 14.06.2021
Bergk/DC

222, 4052 Basel, Schweiz, wuw.svs.ch

geb. am: 30.05.1986
geb. am: 20.10.1971

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das SchweiBen erfilt.

SHS

InC

Zertifikat

Modul H

Reg-Nr. 42503

amotec AG Schweisszertifikat

it den
verordnung SR 930. HA besdve\mgl die SQS als notifizierte Stelle, dass die nachstehende Organisation

der Drt dterichtlinie 2014/68/EU und der Druckgerite-

amotec AG
Erlenauweg 13
3110 Miinsingen
Schweiz

am Produktionsstandort

Erlenauweg 13, 3110 Miinsingen, Schweiz

die Voraussetzungen zur Fertigung von Druckgeriten innerhalb des
modularen Geltungskereichs erfiillt.

Die Abnahme von Druckgeriten unterliegt der Uberwachung in Form
von unangemeldeten Besuchen durch die notifizierte Stelle entsprechend
den Forderungen des Anhangs Il

der Druckgeriterichtlinie 2014/68/EU fiir folgende Produkte
Druckgerite bis Kategorie 111
Druckbehilter und Rohrleitungen bis Kategorie 111

Weiterhin wird die Genehmigung erteilt, folgende Kennnummer
der SQS als notifizierte Stelle in Ubereinstimmung mit der Richtlinie
und den Vorschriften in Bezug auf die Produkte zu verwenden.

C€ 1250

Gilligkeit 27.03.2020-26,03.2023
Ausgabe 27.03.2020

nagand s/

A Grisagll, Prisidentin SQS F.Miller, CEO SQS

Schweizerische Vereinigung fiir Partner of |
Qualitits- und Management-Systeme (SQS)

Bemstrasse 103, 3052 Zollkofen, Schweiz

amotec AG SQS Zertifikat



Wir analysieren lhre Anlagen
und planen zusammen mit Ihnen die not-
wendigen Wartungs- und Revisionsarbeiten

So gehen wir vor:

Zustandsanalyse
Gesamtbeurteilung des Behalterzustandes

Aufwandabschéatzung & Detailanalyse der
Beschéadigungen

Aufnahme der Modifikationsanforderungen

Nutzenanalyse durchfihren, z.B. wie lange
wird durch die Reparatur die Nutzungsdau-
er verlangert

Reparatur

Fehlerhafte Stelle fiir die Reparatur vor-
bereiten

Ausnuten oder Ersatzstticke vorbereiten
Schweissarbeiten durchfiihren
Oberflachenbearbeitung

Drucktest

Qualifizierung und Dokumentation der
Arbeiten

Abnahme der ausgefihrten Arbeiten
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Safety first
PSA gegen Absturz,

PSAgA

CSE Confined Space Entry fur Arbeiten in
Behaltern und beengten Rdumen.
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Unsere Mitarbeiter verflgen tber die notwendige
Grundausbildung fir Anwender von PSA gegen
Absturz fir Industrie, Bau und praxisorientierte
Fachausbildung.

Wir halten die Richtlinien der SUVA stets ein:
»  Keine Alleinarbeiten mit PSAgA nach

» VUVAr. 8

»  BauAV Art. 19 & VUV Art. 5

»  Auffanggurte, EN 361 / EN 358
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Tankrevisionen

Reparatur von Rissen in Behaltern
Reparaturen von Tanks und Behaltern

Fir die Lokalisierung von Rissen in Behéltern, Silos und Rohrleitungssystemen ver-
wenden wir das PT-Farbeindringverfahren.

Der Farbkontrast ermoglicht es, schadhafte Stellen zu lokalisieren und Rissverlaufe zu
bestimmen.

Wir verfligen Uber die ndtige Zertifizierung nach SN EN ISO 9712 fur die Durchfuihrung
von PT-Prifungen / Farbeindringprifungen der Stufe 1 & 2.
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Behalter Polier- und Schleifmaschine
Reparaturen von Tanks und Behaltern

Fir Schleif- und Polierarbeiten am Innenmantel von Silos und Behaltern verfligen wir
Uber zwei halbautomatische, radiale Polier- und Schleifsysteme.

Die Behalter-Schleifmaschine kommt zum Einsatz bei stark zerkratzten Oberflachen.
Es werden Oberflachengliten von Ra 0.8 erreicht.

Je nach Anforderung kommt anschliessend die Behélter-Poliermaschine zum Einsatz.

Mit diesem System werden Oberflachengliten von Ra 0.4 erreicht.
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Zerstorungsfreie Rissprufung
mittels Roboter und Reparaturen am selben Tag

Die Prifausristung ist lediglich in zwei Koffern verstaut, so dass das Reisen flir die Techniker einfach
ist. Da keinerlei Chemikalien verwendet werden, beschranken sich jegliche Entsorgungs- und Reini-
gungaufwande auf ein Minimum. Die Zerstdrungsfreie Rissprifung mittels Roboter bietet zahlreiche
Vorteile, insbesondere Zeiteinsparung und Sicherheit flr die eigenen Mitarbeiter.




Die Vorteile

Als Beispiel fur die Inspektion dauert die Priifung
eines Spruhturms mit 8 m Durchmesser und 14
m Hoéhe per Roboter nur ca. 8 Stunden. Nach
Kundenangaben wird fir die klassische Methode
bei Verwendung von Geriisten und Chemikalien,
mit rund 24 Stunden kumulierter Arbeitszeit kalku-
liert. Zum Ende der Priifung erhalt der Auftragge-
ber einen Vorbericht, der bereits die wichtigsten
Befunde enthalt. Damit I18sst sich die Entschei-
dung treffen, ob eine sofortige Instandsetzung
notwendig ist oder diese noch aufgeschoben
werden kann. Innert 72 Stunden folgt der
detaillierte Priufbericht, der alle wichtigen Informa-
tionen wie auch das Gesamtergebnis beinhaltet.

Reparaturen durch unsere Schweisser / In-
dustriekletterer

Eventuelle Reparaturarbeiten kdnnen sofort nach
unserer Inspektion erfolgen. Die Inspektion und
die Reparaturarbeiten kénnen an ein und demsel-
ben Tag durchgefiihrt werden. Das bedeutet,
dass die Ausfallzeit Ihrer Produktionsanlagen auf
ein Minimum reduziert wird und zu einer erhebli-
chen Kosteneinsparung fiihrt.

Unser Team von WIG-Schweissern ist berechtigt
in engen Rdumen und Behaltern zu arbeiten. Es
sind immer mindestens zwei Personen vor Ort
tatig, wie fir Arbeiten in geschlossenen Raumen
vorgeschrieben.

Wir verfligen Uber die nétige Zertifizierung nach SN EN ISO 9712 fur die Durchfiihrung von Sichtpriifungen
der Stufe VT 18&2.
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Unsere Leistungen
Ihre Vorteile

» Sicherung der Anlagenverfiigbarkeit

» Minimierung von ungeplanten Stillstandzeiten

» Instandhaltung vor Ort oder in unserer Werkstatt

» Vermeidung von Folgeschdden und Reparaturen

» Dokumentation der durchgefiihrten Arbeiten

» Herstellerneutrale Beurteilung

» Friihzeitige Erkennung von Problemfeldern

»  Werterhaltung von Anlagen

»  Durchfiihrung nach vereinbartem Leistungsverzeichnis

» Zuverlassiges Terminmanagement

amoftec
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amotec AG
Erlenauweg 13
CH-3110 Minsingen
T +41 (0)31 720 34 34
info@amotec.ch
www.amotec.ch
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